PROTOKOLL

PTC WINDCHILL 10.0

En smidigare och mer intuitiv PLM-upplevelse i nya Windchill
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utvecklingsplattformar som bl a
ClearCase, Jira och open source-
alternativ som Eclipse, Bugzilla
eller Subversion.

VARIANTHANTERING

B Programmet kommer ocksé
laddat med en rad nya anvindba-
ra funktionaliteter for utveckling
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av komplexa produketer.
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kan man snabbt faststilla pro-
duktkrav och skapa produkterbju-
danden, som exakt speglar komplexa varianter, beroenderelationer och
konfigurationsregler. Med dessa verktyg kan ett foretag f3 en klar bild
av vad som specificeras och arbeta pd och ge dem som ir ansvariga for
programhanteringen ritt verktyg.

Detta backas upp av ett utdkat stdd for stora assemblies och bittre
verktyg for “top-down”-konstruktion. Vilket innebir att man snabbt
kan skapa intelligentare produktkonfigurationer och att informationen
enkelt kan teranvindas.

INDCHILL HAR ALLTID HAFT RYKTE OM SIG att vara

‘mindre intuitivt’, sin kraft till trots. Darfor kommer

den stérsta nyheten f6r dem som redan anvinder

Windchill att vara anvindarupplevelsen, som gjorts

smidigare och mer anpassningsbar. I den nya versionen
har anvindargrinssnittet byggts om frdn grunden och 4r mer i linje
med vad man kan forvinta sig i dagsliget. Och det man har foku-
serat pd 4r att erbjuda anpassningsbarhet, bade f6r bolaget som
implementerar systemet och dem som anvinder det. Varje anvin-
dare kan nu konfigurera grinssnittet for att visa den information
som de behéver, oavsett om det handlar om projektuppdateringar,
arbetsobjekt eller andra saker.

B Man har ocksa lagt

HANTERING AV PRODUKTDATA [iiisnun pd att fordju-

pa programmets hantering av komplexa produkdata. Under de

Om du viljer
en komponent
i programmets
partstruktur
visas den i det
inbyggda visua-
liseringsfonst-
ret. Har marke-
ras och visas
ocksa dess

senaste dren har PTC lagt till stod f6r saker utdver traditionell 3D- position i
och 2D-CAD data, bl a de vanligaste dokumenttyperna. S
Integration och hantering av elektronikdata lades ocksa till for ett
tag sedan.
En nyhet i10.0 4r att man nu kan bygga ut stédet for utveck-
ling av inbiddad mjukvara. Hir handlar det inte enbart om data- PRODU NALYS B Begreppet “Analytics” har fate

allt bittre fiste under de senaste
dren och handlar om hur man anvinder datateknik, operativ forskning
och statsitik for att 16sa finansiella och industriella problem. Ur ett

hantering (7 form av build, release och leverans), systemet ger ocksd
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Mer d&? Windchill Compliance integrerar den teknologi som PTC
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kopte frén Planetmetrics ifjol. Den omfattar ett antal verkyg
for styrning och rapportering kring normer och regler (som
REACH- och RoHS-standarderna). Sist ut pa materialfron-
ten dr Windchill LCA (Lifecycle Assessment) som styr och
rapporterar vilken miljop&verkan delarna, produkterna och
leveranskedjan har.

Cost Analytics heter analysverktygens fjirde arm och som
namnet skvallrar om handlar det hir om utgiftsstyrning.
Hir har man en rad verktyg for att kunna géra en grov upp-
skattning i borjan av ett projeke, for att sedan specificera
kostnader allteftersom projektet gir framat och mer infor-
mation finns tillginglig. En spinnande sak ir att den anvin-
der sig av BOM-hanteringsverktygen och skapar bide en
dversikt och en mer detaljerad bild. Detta kombinerat med
Creos visualiseringsverktyg for 3D-data (och en del mer tradi-
tionella kardliggningsverkryg), s har man en uppsittning
verktyg som ger vem som helst méjlighet att ta reda pa var
kostnaderna ligger, var nigonstans de dkar och var
de ligger ritt - pa ett mycket littsmile sdct. m

management pa enterpri-

se-niva ir bara ett av de hinder som inférandet av
PLM-processer maste ta sig 6ver. Om systemet
ska kunna utnyttjas pa ett effektivt sitt dr det vik-
tigt att anvindarna kinner sig engagerade och att
man inte skapar nya virtuella hinder. Kirnan av
de férindringar som gjorts i denna version 10.0
tacklar denna problematik direkt och den anpass-
ningsbarhet som man lagt till innebir att anvin-
dare littare kan optimera sin effektivitet.

Det arbete som gjorts pd andra omraden ger
systemet ett djup, ta t ex de nya utvecklingsverkty-
gen for inbiddad mjukvara som innebir att alla
som ir involverade i utveckling, férsiljning eller
service av en produkt, fir en bittre forstaelse av
den firdiga produkten. Det faktum att alla bran-
scher numera ocksé hanterar avancerade hogtek-
nologiska produkter gor PTCs “single source of
truth” dnnu mer lockande, eftersom programmet
nu hanterar produktens geometri, dokumentation,
elektroniken och den relaterade och inbiddade
mjukvaran.

De nya analysfunktioner som bakats in i versio-
nen ir spinnande. Dels genom att verktyg for
normsikring (¢ ex i enlighet med miljostandarder
eller lagstifining) och livscykelanalys blivit viktiga-
re for tillverkande foretag. Mojligheten att centra-
lisera produktens material- och substansdata, oav-
sett om den genereras in-house eller av leverants-
rer, for att sedan analysera dem utifrin bade ett
anpassnings- och ett miljoperspektiv, dr ovirderlig
om du jobbar i OEM-miljé.

Windchill har ocksd verktyg for att kunna spara
det mesta som ir inblandat i produktutvecklings-
processen. Och medan den har sina rétter i 3D-
konstruktion och hanteringen av relaterade data,
visar Windchill 10.0 att PTC expanderar defini-
tionen av vad som kan och vad som borde kunna
styras inom PLM-ramen. [

KRONIKA EUTOMATION

- Lat styrnings-
och sakerhets-
system fa verka i
samma natverk
och dela data, sa
Rockwells Martin
Brolin. Pa bilden
Rockwells CIP Sa-
fety-l6sning, som heter
Smartguard 600,

Automatisera funktionellt & sakert

AGRA AV DE VIKTIGASTE FORUTSATTNINGARNA fOr att en investering i en
automatisk anlaggning ska lyckas ekonomiskt ar att den &r driftsa-
ker, flexibel och enkel att skéta. Den ska ocksa vara "lean”, dvs
ge upphov till minimala extra kostnader eller spilltid.

- Med funktionell sakerhet menar vi att styrnings- och sakerhets-
systemen far verka i samma natverk och dela data med varandra s& att
man anvander sédkerheten som en del av maskinen, poangterade Martin
Brolin och Johan Ydeskog vid ett frukostméte hos Automation Region i
Vasteras. Bade Martin och Johan arbetar med I6sningar som integrerar
sakerhetsfunktioner med styrning av processer inom Rockwell Automation,
i Lund respektive Sollentuna.

Tack vare tekniska framsteg och nya industristandarder har plattformar
med ett enda system for saval sakerhet som processtyrning blivit enklare
och mer kostnadseffektiva &n nagonsin tidigare. Det géller vid design och
givetvis ocksa for installation och underhall. Det innebar att maskinbyggare
numera har mycket stérre flexibilitet nér de vill optimera sékerhetssyste-
men, d v s sénka kostnaderna och dka produktiviteten. Det betyder bland
annat att behovet av att skriva och koordinera flera program i manga styr-
system, férsvinner. Darmed férenklas programmering av applikationer och
redundant utrustning kan undvikas. Samtidigt minskar kostnaderna for
utbildning och annan teknisk support.

CIP styr upp. For att klara av funktionell sékerhet har nya standarder och
protokoll enligt CIP Safety varit en avgérande faktor. CIP star for Common
Industrial Protocol och avser industriella natverk som ar oberoende av den
rent fysiska hardvaran. CIP-protokollet erbjuder en uppsattning gemen-
samma tjanster for styrning, konfigurering, insamling och delning 6ver alla
CIP-néatverk, DeviceNet, ControlNet och EtherNet/IP. Tidigare kunde en
sékerhetshéndelse i en maskinsektion géra att hela maskinen stoppades,
darfor att det ordinarie styrsystem hade alltfér begréansad information om
den egentliga orsaken till sékerhetshandelsen.

Somldés kommunikation var sé gott som omgjligt att &stadkomma forr i
tiden, eftersom inget enskilt natverk hade formaga att integrera sakerhets-
aspekter med ordinarie styrfunktioner. Nu kan ingenjorer anvanda sé kal-
lad “zonstyrning”, vilket innebar att en zon i anlaggningen kan forsattas i
ett sakert tillstdnd medan andra zoner arbetar som vanligt.

- Med dessa moderna verktyg kan anvandarna integrera sina styrenheter
pa gemensamma fysiska natverkssegment och lata sakerhetsinformation
och vanlig information fléda mellan dessa system. Det ger méjligheter till
stora besparingar och &r déarmed en viktig del av ”lean”, betonade Brolin
och Ydeskog.

De flesta ménniskor ser numera roboten som en maskin som bidrar till
storre effektivitet, jAmnare kvalitet och 6kat resursutnyttjande, d v s som
férbattrar ekonomi och ergonomi. Men om man ser pa de ekologiska kon-
sekvenserna ar dess fordelar faktiskt annu stérre. Till exempel
orsakar roboten minimala koldioxidutslapp. En normal robot
kan gora tre personers jobb under tre skift, arets alla
dygn. Den kraver vare sig semester, raster eller vard av
sjuka barn. Den ater ingenting och aker inte bil till och
frén jobbet. Den behdver heller inte bo i villa eller 1agen-
het eller turista jorden runt. Med robotar kan man alltsa
skapa stor produktionstillvaxt med ytterst smé intrdng pé&
vara ekologiska och andliga resurser. D

VvV Av Axe MADESATER, VFS AUTOMATIONSKRONIKOR
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